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AGROINDUSTRIA JOTTI PAC 09

LIMPEZA E SANITIZACAO

01  OBJETIVOS

Este documento tem por objetivo:

Atender as exigéncias oficiais e disciplinares relacionadas as atividades de higieniza¢ao da
agroindustria.

Normatizar os procedimentos de higienizacao pré-operacional, garantindo que todas as areas

estejam adequadas antes do inicio da producdo.

Definir rotinas de limpeza e sanitizacdao durante os intervalos de producdo, assegurando a
manutencdo das condic¢des higiénicas em todos os setores da agroindustria.

Estabelecer padrdes para higienizacdao de instala¢fes, equipamentos e utensilios, prevenindo
riscos de contaminagao fisica, quimica e microbioldgica.

Garantir rastreabilidade e registros formais das atividades de limpeza e sanitizacao,
permitindo comprovac¢ao em inspecdes e auditorias.

Promover seguranca alimentar e prote¢ao da saude dos colaboradores e consumidores, por
meio de praticas de higiene eficazes e sistematicas.
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AGROINDUSTRIA JOTTI PAC 09

LIMPEZA E SANITIZACAO

02 CAMPO DE APLICACAO

Este programa aplica-se a todos os setores da Agroindustria Jotti que demandam higieniza¢ao e
sanitiza¢do sistematica, abrangendo:

Areas de producdo: locais de manipulacdo e processamento de alimentos, incluindo
equipamentos, utensilios e superficies de contato direto.

Areas de armazenamento: depésitos de matérias-primas, embalagens e produtos acabados, que
devem permanecer livres de contaminantes fisicos, quimicos e microbiologicos.

Areas de higienizacdo: locais destinados & limpeza de utensilios, equipamentos e EPIs, garantindo
que retornem ao uso em condicdes seguras.

Areas de apoio e servicos: escritérios, vestiarios, sanitarios e barreiras sanitarias, assegurando
higiene e protecao dos colaboradores.

Perimetro externo da agroindustria: patios, acessos e areas externas que necessitam de limpeza
periddica para evitar acimulo de residuos e prolifera¢do de pragas.

Intervalos de producdo: momentos entre turnos ou lotes, nos quais € realizada a higienizacao
intermediaria para manter as condi¢des sanitarias adequadas.
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AGROINDUSTRIA JOTTI PAC 09

LIMPEZA E SANITIZACAO

03 DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Decreto MAPA (RIISPOA) N° 9.013, de 29 de Marc¢o de 2017.

Regulamenta a Lei N° 1.283, de 18 de Dezembro de 1950, e a Lei N° 7.889, de 23 de Novembro de
1989, que dispde sobre a inspecao Industrial e Sanitaria de Produtos de origem animal.

Decreto N° 10.468, de 18 de Agosto de 2020.

Altera o Decreto N° 9.013, de 29 de Marco de 2017, que regulamenta a Lei N° 1.283, de 18 de
Dezembro de 1950, e a Lei N° 7.889, de 23 de Novembro de 1989, que dispde sobre o regulamento
de inspecdo industrial e sanitaria de produtos de origem animal.

Portaria MAPA N° 368, de 04 de Setembro de 1997.

Aprova o Regulamento Técnico sobre as Condi¢des Higiénico-Sanitarias e de Boas Praticas de
Fabricacdo para Estabelecimentos Elaboradores / Industrializadores de Alimentos.

Lei Municipal N° 4.150 de 10 de Janeiro de 2023.

Cria o Servico de Inspecdo Municipal, dispde sobre a Inspec¢do Sanitaria e Industrial dos produtos
de origem animal em Constantina e da outras providéncias.

Decreto Municipal N° 009 de 18 de Janeiro de 2023.

Regulamenta dispositivos da Lei Municipal N° 4.150, de 10 de Janeiro de 2023, que cria o Servi¢o de
Inspecdo Municipal, dispde sobre a Inspec¢ao Sanitaria e Industrial dos produtos de origem animal
em Constantina e da outras providéncias.

Circular N° 175 de 16 de Maio de 2005, Ministério da Agricultura, Pecudria e
Abastecimento (CGPE/DIPOA).

Procedimentos de Verificacdo dos Programas de Autocontrole.

Portaria GM/MS N° 888, de 4 de Maio de 2021.

Altera o Anexo XX da Portaria de Consolidagdo MG/MS N° 5, de 28 de Setembro de 2017, para
dispor sobre os procedimentos de controle e de vigéncia da qualidade da agua para o consumo
humano, e seu padrao de potabilidade.

PAGINA 04



AGROINDUSTRIA JOTTI PAC 09

LIMPEZA E SANITIZACAO

04  RESPONSABILIDADES

Responsavel Técnico (RT)

- Elaborar, revisar e implantar este programa.

- Supervisionar as rotinas de limpeza e sanitizacdo em todos os setores da agroindustria.
- Avaliar registros e verificar a eficacia dos procedimentos.

- Definir acBes corretivas em caso de ndo conformidades.

- Promover treinamentos periddicos aos colaboradores sobre higieniza¢do e sanitizacao.

Responsavel pelo Estabelecimento

- Garantir que o PAC seja cumprido em todas as areas da agroindustria.

- Disponibilizar recursos materiais (produtos de limpeza, EPIs, utensilios) e humanos para execucdo
das rotinas.

- Apoiar o RT na supervisdo e inspecao das atividades.

- Assegurar que os registros sejam devidamente preenchidos e arquivados.

Proprietario

- Validar investimentos necessarios para aquisi¢ao de produtos e equipamentos de higienizacao.
- Monitorar a eficacia das a¢des de limpeza e sanitizacao.

- Aprovar melhorias estruturais que favorecam a higiene das instalacdes.

- Garantir que nao conformidades sejam corrigidas em tempo habil.

Colaboradores

- Executar corretamente as rotinas de limpeza e sanitizagao conforme instru¢des do PAC.

- Utilizar adequadamente os produtos e EPIs fornecidos.

- Comunicar imediatamente ao RT ou ao responsavel qualquer falha ou irregularidade observada.
- Participar dos treinamentos e aplicar os conhecimentos adquiridos na rotina diaria.
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AGROINDUSTRIA JOTTI

PAC09

LIMPEZA E SANITIZACAO

04  RESPONSABILIDADES

MATRIZ RACI

PROCESSO

RT

RESPONSAVEL

PROPRIETARIO

COLABORADORES

Elaboracao e revisao
do PAC

Implantacdo do PAC

Higienizagdo pré-
operacional das 4reas

Limpeza e sanitizacao
durante intervalos

Higienizagdo de
equipamentos e utensilios

Supervisdo das rotinas de
limpeza

Disponibilizacdo de
recursos (produtos/EPIs)

R/

Registro das atividades
de limpeza

COLABORADORES

Comunicagao de falhas
ou irregularidades

Auditorias internas e

verifica¢Bes periddicas

Acdes Corretivas

LEGENDA

R

(Responsavel): quem
executa a tarefa.

autoridade final sobre a

quem tem

decisao.

quem deve ser
consultado antes

I
(Informado):
guem deve ser

comunicado sobre
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AGROINDUSTRIA JOTTI PAC 09

LIMPEZA E SANITIZACAO

05  DEFINICOES

Limpeza
Ato de retirar impurezas de um corpo, material ou local, removendo sujidades visiveis e residuos
que possam comprometer a higiene e a seguranca alimentar.

Lavagem

Operacdo destinada a remocdo de residuos sélidos, substancias minerais ou organicas e outras
sujidades indesejaveis, utilizando agua e/ou detergentes apropriados.

Sanitizagao

Conjunto de procedimentos higiénico-sanitarios que visam garantir superficies, equipamentos e
ambientes com caracteristicas adequadas de limpeza e baixa carga microbiana residual,
prevenindo a recontaminag¢do de produtos e areas.

Procedimento Padrao de Higiene Operacional (PPHO)

Procedimentos descritos, implantados e monitorados para estabelecer rotinas de higiene antes,
durante e ap0s as operacdes industriais, evitando contaminacao direta ou cruzada e preservando a
qualidade e integridade dos produtos.

PPHO Pré-operacional

Abrange os procedimentos de limpeza e sanitiza¢ado realizados antes do inicio das atividades
produtivas, incluindo higienizacdao apds o encerramento da producdo e imediatamente antes da
retomada das operacdes.

PPHO Operacional

Inclui os procedimentos de limpeza e sanitizacao executados durante os intervalos de producao,
como paradas para refei¢des ou trocas de turno, assegurando a manutencao das condi¢des
higiénicas adequadas.

-
<
LIMPEZA: HIGIENIZACAO:  SANITIZACAO:
iduos d ficies, cro- i _
nao é sufri?zn?:;areas;ﬁirnggso virus, gerriwgscr;g?irgcaarj[i:r(:\znte - ou desat\’vg de fo’rma
de micro-organismos no ambiente. irreversivel bactérias e virus.

(bactérias, virus, etc).
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AGROINDUSTRIA JOTTI PAC 09

LIMPEZA E SANITIZACAO

06 PROCEDIMENTO PADRAO DE HIGIENE OPERACIONAL - PPHO

PPHO Pré-operacional

- Os procedimentos sao realizados diariamente ap6s o término das atividades da agroindustria.
- A higieniza¢do segue uma rotina padronizada por etapas, abrangendo todas as areas da
agroindustria.

- Os equipamentos sao desmontados conforme especificacdes e instrucdes dos fabricantes,
garantindo limpeza adequada e evitando danos.

- Apos a desmontagem, é realizada a lavagem com detergente alcalino clorado, assegurando a
remocao de residuos organicos e inorganicos.

- Em seguida, aplica-se o sanitizante a base de Polihexametileno Biguanida Hidroclorada 5%, que
ndo necessita de enxague.

- O tempo de contato minimo é de 15 minutos, permitindo a sanitiza¢ao e volatiliza¢do dos
compostos quimicos, sem deixar residuos que possam contaminar os produtos.

Produtos Utilizados

- Todos os produtos quimicos utilizados possuem laudos técnicos e sdo fornecidos pela empresa
Mekal Quimica (Carazinho/RS), distribuidos pela Mekal (Sarandi/RS).

- Todos os produtos sdo registrados no Ministério da Saude e aprovados para uso em industrias
alimenticias.

- Detergente: alcalino clorado.

- Sanitizante: Polihexametileno Biguanida Hidroclorada 5%.

PPHO Operacional

- Executado durante os intervalos de produg¢do, como paradas para refei¢des ou trocas de turno.

- Inclui a limpeza rapida de superficies, utensilios e equipamentos que entram em contato direto
com os alimentos.

- O sanitizante é aplicado nas areas criticas para manter a baixa carga microbiana residual e evitar
recontaminagao.

- Os registros das atividades sdo feitos em planilhas especificas, garantindo rastreabilidade e
comprovacdo em auditorias.
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LIMPEZA E SANITIZACAO

06 PROCEDIMENTO PADRAO DE HIGIENE OPERACIONAL - PPHO

PRODUTOS UTILIZADOS

Detergente Alcalino Clorado

- Finalidade: Remocgdo de residuos organicos e inorganicos em superficies, equipamentos e
utensilios.

- Composicdo tipica: Tensoativos, agentes alcalinos e hipoclorito de sédio.

- Registro: Produto registrado no Ministério da Saude para uso em industrias alimenticias.

- Fornecedor: Mekal Quimica - Carazinho/RS.

- Distribuidor: Mekal - Sarandi/RS.

- Laudo técnico: Conforme informacdes da Mekal, os detergentes como o AM-01 sdo concentrados,
com acao desengraxante e compativeis com superficies metalicas e plasticas.

Sanitizante a base de Polihexametileno Biguanida Hidroclorada 5% (PHMB)

- Finalidade: Reducgdo da carga microbiana em superficies e equipamentos.

- Caracteristicas: Nao requer enxague; tempo de contato minimo de 15 minutos.

- Seguranca: Produto ndo corrosivo, com baixa toxicidade e acdo antimicrobiana eficaz.

- Registro: Aprovado para uso em ambientes alimenticios e registrado no Ministério da Saude.
- Fornecedor: Mekal Quimica - Carazinho/RS.

- Distribuidor: Mekal - Sarandi/RS.

- Laudo técnico: O PHMB é amplamente utilizado para descontaminacdo e sanitizacdo em
ambientes industriais e hospitalares, com eficacia comprovada contra bactérias e fungos.
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07 NAO CONFORMIDADES (NC) E ACOES CORRETIVAS

NAO CONFORMIDADES E ACOES CORRETIVAS

NAO - QUANDO? REGISTRO / Evidéncia de
ACAO CORRETIVA RESP. .
CONFORMIDADE When? DOCUMENTO Correcgdo
Suspender inicio das RT/
A s . . . Responsavel PL 01 - Regi d Regi lizad
Auséncia de higienizagdo |atividades até que a limpeza imediat | - Registro da |Registro atualizado +
) ) i . mediato pelo ) 5 )
pré-operacional seja realizada conforme Estabelecimen| Aplicacdo do PPHO assinatura
PPHO.
to
Reaplicar o sanitizante e
Tempo de contato aguardar os 15 minutos | Sempre que |Colaboradores| PL 01 - Registro da Registro de
insuficiente do sanitizante| exigidos antes de iniciar | identificado. /RT Aplicagdo do PPHO reaplicagdo + fotos
produgdo.
Corrigir procedimento,
Uso incorreto de produtos|  reforcar treinamentoe | Sempre que RT/ PL02 - Controleda | Registro de corregao
quimicos garantir uso conforme identificado. |Colaboradores Higienizagéo + assinatura
instrucdes técnicas.
Equinamentos n3o Repetir desmontagem
qd P tad conforme instrugdes do | Sempre que |Colaboradores| PL 02 - Controle da Registro fotografico
esmontados
fabricante e realizar nova | identificado. /RT Higienizacdo + checklist
corretamente S
higienizacdo.
Atualizar imediatamente os RT/ i
. Responsavel Planilhas
Falha no preenchimento registros, garantindo Sempre que .
_ > o pelo PLO1ePL02 preenchidas +
dos registros de PPHO rastreabilidade e identificado. .
Estabelecimen .
conformidade. to assinatura
Repetir limpeza e
Presenca de residuos apés| sanitizagdo, inspecionar | Sempre que |Colaboradores PL 02 - Controle da Fotos + registro de
higienizagdo visualmente e registrar nova| identificado. /RT Higienizagdo nova inspec¢ao
verificagdo.
o Substituir imediatamente PL 03 - Registro do Laudo técnico +
Produto quimico sem Sempre que RT/ . .
por produto aprovado e . - . | Recebimento de Produtos registro de
identificado. | Proprietario

laudo técnico ou registro

documentado.

Quimicos

substituicao
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LIMPEZA E SANITIZACAO

08  REGISTROS

PLANILHAS DE CONTROLE

CODIGO IDENTIFICACAO ARMAZENAMENTO [ARQUIVO
PAC09 PLO1 |Registro da Aplicagdo do PPHO Local / Digital 12 Meses
PACO09 PL 02 [Controle da Higienizacao Local / Digital 12 Meses

PAC 09 PL 03 [Registro do Recebimento de Produtos Quimicos Local / Digital 12 Meses
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AGROINDUSTRIA JOTTI PAC 09

LIMPEZA E SANITIZACAO

09  HISTORICO DO DOCUMENTO

DATA ALTERACAO REALIZADA VERSAO

Revisdo das planilhas de controle do PAC, atualiza¢do de

29/11/2023 . ) V1.0
dados e alteracdo no modelo das planilhas.

Reformula¢do dos PACs, com alteracao do modelo e

10/09/2024 L . N V1.5
reorganizacdo das informacdes.

Revisdo e atualizacdo do PAC 09 - Limpeza e Sanitizacao,
incluindo melhorias nas se¢des de objetivo, campo de
aplicacao, responsabilidades, matriz RACI, definicdes,
24/02/2026 PPHO, ndo conformidades e a¢des corretivas, vinculadas as V2.0
planilhas PL 01 - Registro da Aplicacao do PPHO, PL 02 -
Controle da Higienizacao e PL 03 - Registro do
Recebimento de Produtos Quimicos.

Revisdo do Documento

Este documento deve ser revisado a cada doze (12) meses, contados a partir da revisao vigente, ou
sempre que houver necessidade de atualizagdo decorrente de altera¢gdes nos processos,
equipamentos, legislaces aplicaveis ou requisitos de qualidade e seguranca.

A revisao deve ser registrada no Historico do Documento, garantindo rastreabilidade e
conformidade com os padrdes de gestao da qualidade.
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10 VERIFICACAO DO DOCUMENTO

O Que? Como? Quando? Quem? REGISTRO /
Item Verificado Método de Verificacdo Periodicidade Responsavel DOCUMENTO
PAC09 PLO1

Conferéncia dos registros
e inspecgdo visual das

RT / Responsavel

PL 01 - Registro da

Aplicagao do PPHO Pré-f 4. .< antes do inicio da Diariamente pelo Aplicacdo do PPHO
operacional producgo. Estabelecimento
PAC09 PLO1
Inspecdo visual durfnte o PL 01 - Registro da
Higienizacgo paradas de producéo e Diariamente Colaboradores / RT .
) Aplicagdo do PPHO
operacional (intervalos) checagem dos registros.
PAC09 PLO2 Avaliagdo da auséncia
d id
_ _e residuos e . PL 02 - Controle da
Eficiéncia da limpeza e | verificagdo do tempo Diariamente RT / Colaboradores L
Higienizacao
sanitizacdo de contato do
sanitizante.
PAC09 PLO2 Inspecdo visual de

Condiges estruturais
das areas criticas

equipamentos,
utensilios e superficies
de contato direto com

alimentos.

Semanalmente

RT / Responsavel
pelo
Estabelecimento

PL 02 - Controle da
Higienizacdo

PAC09 PLO3

Recebimento de
produtos quimicos

Conferéncia dos laudos
técnicos, validade e
registro de entrada dos
produtos.

Sempre que houver

recebimento

RT / Proprietario

PL 03 - Registro do
Recebimento de
Produtos Quimicos

PACQ09 PLO1,02 03

Atualizacdo das
planilhas PL 01, PL02 e
PLO3

Conferéncia dos registros
de aplicagdo, higieniza¢do
e recebimento de

produtos quimicos.

Mensalmente

RT / Responsavel
pelo
Estabelecimento

PLO1, PLO2 e PL 03
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11 APROVACAO DO DOCUMENTO

AGROINDUSTRIA JOTTI

LIMPEZA E SANITIZA

PAC09

CAO

Este documento foi revisado e aprovado pelos responsaveis abaixo, garantindo sua

conformidade com os requisitos legais, técnicos e de qualidade estabelecidos.

Rodrigo Cavalheri Carli
Médico Veterindrio CRMV/RS 13215
Constantina - RS, 24 de Fevereiro de 2026.

r

N

Carimbo

Responsavel Técnico - RT

Alcir Jotti
CPF 929.694.100-87 - IE 032/1049268

Constantina - RS, 24 de Fevereiro de 2026.

Carimbo

Responsavel pelo Estabelecimento

Cibeli Grade Vila
Meédica Veterindria CRMV/RS 12238

Constantina - RS, 24 de Fevereiro de 2026.

h

r

Carimbo

Veterinaria do Servico de Inspecdo Municipal SIM




